Systemy
zaprasowywane Viega
kacza sie tylko zalety.







Viega. Liczy sie pomyst!

Tradycja rodzinna

Viega to przedsiebiorstwo rodzinne, ktére od zawsze stawia
najwyzsze wymagania w zakresie jakosci produktéw, pomocy
klientom, rzetelnosci dostaw i niezawodnosci serwisu. A to
dlatego, iz jedno jest pewne - trzeba mie¢ wiecej niz jeden
dobry pomyst, aby zapisa¢ sie w historii miedzynarodowych
sukcesow. Nie przypadkiem odwaga, rado$¢ z wprowadzania
innowaciji i pasja to cechy, ktére ksztattujg to przedsiebiorstwo
od ponad 100 lat.

Kompetencja plus r6znorodnos¢é

W ofercie firmy Viega znajduje sie obecnie 16 000 produktow.
Produkty te w zakresie catej branzy charakteryzuja sie nie tylko
wyjatkowg réznorodnoscia oferty, ale réwniez doskonatg
jakoscia. Przyczyna - firma Viega taczy w sobie wszystko —
doskonale wyksztatceni pracownicy, najlepsze surowce, najno-
woczesniejsze linie produkcyjne — i pie¢ fabryk w Niemczech
i USA.

Systematycznie i precyzyjnie

Obrazu dopetia fakt, iz 16 000 produktéw jest dostepnych
od reki w magazynie i moze by¢ zestawiane, kodowane,
pakowane i wysytane dzieki doskonale dziatajacej koncepciji
logistycznej. Ta dziedzina zorganizowana jest wedtug systemu
tak, jak wszystko w firmie Viega. Gdyz nie tylko procesy, ale
réwniez produkty zazebiajg sie ze soba. Podstawe stanowi
technika zaprasowywania — jedna z wielu innowacji firmy
Viega. Najlepszym tego przyktadem sa przedstawione
W niniejszej broszurze systemy instalacyjne. Zgodnie z dewiza:
Viega. Liczy sie pomyst!




Profipress
Wszechstronny i sprawdzony
system zigczek zaprasowywanych
z rurami miedzianymi do wielu

zastosowan.

Strona 1 2

Sanpress Inox
Wysokiej jakosci
kompletny system
ze stali nierdzewne;j,
ktéry wyznacza
standardy w budow-
nictwie mieszkanio-
wym i w przemysle.

Strona 20

Sanpress

System Sanpress
oferuje rézne
mozliwosci dzieki
niezniszczalnym
ztgczkom zapraso-
wywanym z brazu
ze stalg nierdzewna.

Strona 1 8




Potaczenie systemowe
firmy Viega.
Suma mozliwosci.

Technika zaprasowywania firmy Viega

Roznorodnos¢ zastosowan systemow instalacyjnych firmy
Viega jest prawie nieograniczona. Frima Viega oferuje
systemy dla catego spektrum instalacji, obejmujace wode
uzytkowa, gaz, ogrzewanie, jak réwniez inne zastosowania
w budynkach, instalacjach przemystowych oraz na statkach.

Pexfit Pro

System instalacyjny z tworzywa
sztucznego o stabilnym ksztalfcie
potaczony z doskonatym

bezpieczenstwem.
Strona 24
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Systemy firmy Viega.
Technika instalacyjna do wszystkich zastosowan.
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Przeglad mozliwosci stosowania

Dokfadne opisy zakreséw stosowania, jak rowniez temperatur i ci$nier roboczych podawane sa w dokumentacji techniczne;j.

Pofaczenie systemowe firmy Viega -
Jakos¢ made in Germany. Rézno-
rodnosé¢ wymagan wystepujacych
w praktyce wymaga kompleksowych
rozwigzan, doktadnie zaplanowanych,
doskonale przemyslanych i tatwych
do zainstalowania. Szczegdlnie wte-
dy, gdy stosowane sa r6zne materiaty
takie jak miedz, braz, stal nierdzewna
i tworzywo sztuczne. Gwarantuje to
petna kompatybilnosé systemow
Viega.

Potaczenie systemowe zapewnia
idealne przejscia

Jako wiodacy producent w zakresie
techniki instalacyjnej firma Viega oferuje
przekonujace i dopasowane do wyma-
gan praktycznych rozwigzania catoscio-
we do takich zastosowan jak woda
uzytkowa, ogrzewanie i gaz, jak réwniez
rozwigzania dla techniki zabudowy pod-
tynkowej i odprowadzania wody. W ta-
kich przypadkach uzytkownik najpetniej
korzysta z potaczenia systemowego,
poniewaz wszystkie komponenty sa do
siebie doskonale dopasowane.
Metalowe systemy instalacyjne w piw-
nicach badz piony moga by¢ bezpo-
Srednio fgczone z systemami rur z two-
rzywa sztucznego na pietrze. Dzieki
temu mozna optymalnie potaczy¢ zalety
instalacji o stabilnym ksztatcie z metalu
z elastycznoscig i komfortem montazu
instalacji z tworzywa sztucznego.

Doskonate potaczenie ze sprawdzona
technika zaprasowywania firmy Viega
Zasadniczg czescig systemu jest znana
na catym swiecie technologia zapraso-
wywania firmy Viega z SC-Contur. Nie-
zawodnie fgczy ona wszystkie systemy
instalacyjne ze sobg i zapewnia przy
tym zawsze catkowicie opfacalne roz-
wigzanie. Bowiem Viega jako jeden
z cieszgcych sie najwiekszym powodze-
niem oferentdw systemdéw w technice
instalacyjnej wyznacza standardy mie-

dzynarodowe. Asortyment ztgczek za-
prasowywanych firmy Viega obejmuje
réznorodne warianty instalacyjne i przy-
taczeniowe, rowniez w duzych rozmia-
rach. Oferuje ona wyjatkowo szeroka
palete praktycznych rozwigzan o duzej
réznorodnosci roznych ztaczek zapra-
sowywanych - tuki, kolana, trojniki,
przejscia gwintowane, mufy, dwuztaczki
oraz armature z przytaczem zaprasowy-
wanym.




Technika zaprasowywania firmy Viega.
Szybki montaz. Gwarancja trwatego bezpieczenstwa.




Od 1994 r. firma Viega przoduje
w technologii zaprasowywania. Asor-
tyment ztaczek zaprasowywanych
firmy Viega obejmuje rézne warianty
instalacyjne i przytaczeniowe od 12
do 108 mm. Zapewnia to mnéstwo
rozwigzan praktycznych w instala-
cjch wody uzytkowej, grzewczych,
gazowych i do zastosowan specijal-
nych - catkowicie bez lutowania,
zgrzewania lub gwintowania.

Technologia zaprasowywania -
bezpieczna i szybka

Technologia zaprasowywania firmy Viega
gwarantuje wyrazne zalety. Bez ryzyka
wzniecenia pozaru i kosztownych srod-
kéw zabezpieczenia przeciwpozarowego
potaczenia sg zaprasowywane w ciggu
sekundy, trwale i bezpiecznie. W ten
sposob odpada wiele czynnosci robo-
czych, ktore w przypadku innych rozwia-
zan zabierajg czas i zwigkszajg koszty
materiatowe. Zamiast tego kilkoma ru-
chami rgk montowana jest instalacja,
ktéra spetnia wysokie wymagania pod
wzgledem wygladu, bez sladow ognia
i lutowania. Nie dziwi wiec, ze przykfa-
dowo przy remontach, technika zapra-
sowywania jest niezbedna.

Komfortowo i praktycznie

Technikg zaprasowywania firmy Viega
mozna realizowac nawet duze instalacje
o srednicach do 108 mm przy zastoso-
waniu opfacalnego montazu wykony-
wanego przez jednego pracownika.
Nawet instalacje w waskich studzien-
kach lub przepustach stropowych mozna
bez problemu wykonywaé za pomoca
szczeki przegubowej, ktdra nie zajmuje
duzo miejsca. Do wszystkich procesow
zwigzanych z zaprasowywaniem stuzy
jedna zaciskarka. W tym przypadku
uzytkownik korzysta nie tylko ze zmniej-

szenia liczby zrodet potencjalnych bte-
dow i ograniczenia naktadu pracy oraz
z wykonywania pracy na matej powierzch-
ni, ale rowniez z gwarantowanych, trwale
bezpiecznych potaczen. Bezpieczenstwo
i komfort, ktdre sie optacaja.

Ochrona od samego poczatku (1)
Aby zabezpieczy¢ drogi element uszczel-
niajacy przed uszkodzeniem podczas
montazu wszystkie potaczenia zapraso-
wywane Viega wyposazone sg w cylin-
dryczng prowadnice rury, ktdra razem
z podwojnym zaprasowywaniem gwaran-
tuje dodatkowe bezpieczeristwo.

Podwadjne zaprasowanie za pomoca
techniki zaprasowywania (2) firmy
Viega

Technika zaprasowywania firmy Viega
jest jednoczesnie podwdjnie bezpiecz-
na, poniewaz zaciskarki firmy Viega
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Przekréj niezaprasowanej ztaczki.
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Przekroj zaprasowanej ztaczki.

w jedynym procesie roboczym wykonuja
dwa zaprasowania — jedno przed kar-
bem i drugie za karbem. W ten sposéb
powstaje trwate potaczenie.




Bezpieczenstwo z gwarancja.
SC-Contur firmy Viega.
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Przypadkowo niezaprasowane pota-
czenia stanowig duze zagrozenie bez-
pieczenstwa. Z tego wzgledu firma
Viega poszerzyla technike zapraso-
wywania o decydujacy czynnik bez-
pieczenstwa: Viega SC-Contur. Dzigki
temu wyzszos¢ techniki zaprasowy-
wania widoczna jest nie tylko w po-
staci blyskawicznego montazu, ale
rowniez w gwarancji bezpieczen-
stwa.

SC-Contur firmy Viega

Technika zaprasowywania zostata prze-
myslana przez specjalistow firmy Viega
w najdrobniejszych szczegotach. Prze-
widziano rowniez przypadek, gdy przy
montazu instalacji jedno potgczenie po-
zostaje przypadkowo niezaprasowane.
Z tego wzgledu wszystkie ztgczki zapra-
sowywane firmy Viega posiadajag zalete
w postaci certyfikowanego SC-Contur
firmy Viega, rozpoznawanego po bar-
wnym oznaczeniu na karbie ztgczki
zaprasowywanej. SC-Contur powoduje,
ze przypadkowo hiezaprasowane pota-
czenia stajg sie natychmiast rozpo-
znawalne — przy napetnianiu instalacji
medium wyraznie wyptywa z nieszczel-
nosci.

W ten sposdéb zmudna kontrola po-
szczegolnych potaczen zaprasowywa-
nych zostaje zredukowana do mini-
mum. Oprécz podwdéjnego zaprasowa-
nia i cylindrycznego prowadzenia rury,
SC-Contur firmy Viega jest dodatkowym
czynnikiem bezpieczenstwa w technice
potaczen zaprasowywanych o decydu-
jacym znaczeniu.

Widoczna niezawodnos¢ kontroli

W dopuszczonych zakresach cisnienia i
czasu kontroli system SC-Contur dziata
ze sprezonym powietrzem i wodg. Dzie-
ki temu mozna kontrolowac¢ réwniez
instalacje gazowe zgodnie z zasadami
techniki dla tego typu instalacji. W pro-
bie szczelnosci przeprowadzanej na
»Sucho” cisnienie wyraznie spada w ca-
tym zakresie cisnienia od 22,0 mbar do
3,0 bar. Jesli natomiast instalacja zosta-
nie wypetniona wodg, wyptywa ona wy-
raznie w zakresie cisnienia od 1,0 bar do
6,5 bar z niezaprasowanych potaczen.

Centralna proba szczelnosci

W wyniku dalszego rozwoju SC-Contur
firma Viega gwarantuje jako pierwszy
oferent na rynku, ze mozliwa jest cen-
tralna kontrola szczelnosci catej instala-

Nowosé: Centralne
sprawdzanie szczel-
nosci za pomoca
SC-Contur. Szybko

i bezpiecznie!

i
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cji na manometrze — pod warunkiem, ze
instalacja zostata wykonana w catosci
przy uzyciu ztgczek SC-Contur. Dzigki
temu centralna proba szczelnosci za-
pewnia wigksze bezpieczenstwo i wyz-
szy komfort, gdyz pozwala unikngc
koniecznego w innych warunkach spraw-
dzania kazdego potaczenia zaprasowy-
wanego. W razie przypadkowego nie-
zaprasowania potaczen dochodzi do
wyptywu medium z instalacji, a mano-
metr wskazuje spadek cisnienia. Prze-
prowadzenie suchej proby szczelnosci i
obcigzenia za pomoca sprezonego po-
wietrza pozwala zmniejszy¢ zakres ryzy-
ka higienicznego. Powoduje je woda
stojgca w przewodach od momentu
pierwszego napetnienia do uruchomie-
nia.

Btyskawiczne zaprasowywanie ztaczek o srednicy od
12 do 108 mm podczas montazu wykonywanego przez

jednego pracownika

Podwdjne zaprasowanie przed i za karbem w jednym
procesie roboczym dla uzyskania trwale szczelnego,
nie podlegajacego skrecaniu i faczonego sita wzdtuz-
na potaczenia

Zaprasowania bez ryzyka pozaru i kosztownych
srodkow przeciwpozarowych

Przypadkowo niezaprasowane potaczenia sa natych-
miast widoczne

Mozliwos¢ przeprowadzenia centralnej proby szczel-
nosci na manometrze
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Viega Profipress




Profipress to sprawdzony w milio-
nach przypadkéw system ziaczek
zaprasowywanych do faczenia rur
miedzianych. Dostepnych jest ponad
550 artykutéw o rozmiarach od 12 do
108 mm do najrézniejszych zastoso-
wan. Przy tym wysokiej jakosci
element uszczelniajacy z EPDM wy-
trzymuje dtuga eksploatacje. Ponadto
cylindryczne prowadzenie rury przed
karbem zapobiega przekrzywianiu
rury i uszkodzeniom elementu usz-
czelniajacego.

Zakres asortymentu i réznorodnosé
Profipress to system, ktéry w praktyce
charakteryzuje sie najwieksza wszech-
stronnoscia. Jest to spowodowane fak-
tem, iz w systemie Profipress potaczono
szczegoty inteligentnego zabezpiecze-
nia z bogatym asortymentem. Dzigki
temu powstaje zawsze praktyczna in-
stalacja poczawszy od przytacza gazu
lub wody az po kolana z tapami.

Roéznorodnos¢ zastosowan

w peinym zakresie

Réznorodnos¢ mozliwych zastosowan
systemu Profipress jest prawie nieogra-
niczona. Dzigki réznorodnosci ztgczek
system otwiera sie dla catego spektrum
instalacji, obejmujacego wode uzytko-
wa, gaz, ogrzewanie, jak rowniez inne
zastosowania w budynkach, instalacjach
przemystowych, a nawet na statkach.

Profipress w instalacji wody
uzytkowej

Zaostrzone wymagania odnosnie higie-
ny wody uzytkowej stanowig wyzwanie,
ktéremu pod kazdym wzgledem odpo-
wiada system zaprasowywany Profipress,
poniewaz materiat rury, wymiary rury i
instalacja sg decydujacymi czynnikami
zapewniajgcymi trwatg jakos¢ wody
uzytkowej. Wszystko to przemawia za
Profipress.

Profipress w instalacji grzewczej

Dla pofaczenia kotta z grzejnikiem
Profipress jest catkowicie bezpiecznym,
optacalnym i szybkim rozwigzaniem
instalacyjnym. Dzigki roznym ztgczkom
przejsciowym, dwuztgczkom i kotnierzom
Profipress jest odpowiednim rozwigza-
niem.

System faczenia rur miedzianych wg normy PN-EN 1057
o wymiarach od 12 do 108 mm wiacznie z wymiarem

posrednim 64 mm

Bezwzgledna stabilnos¢ ksztattu umozliwiajaca
szybkie i czyste wykonywanie instalacji

Zwielokrotnione mozliwosci instalacyjne dzieki zasto-
sowaniu materiatdw miedz/miedz, jak rowniez miedz/

braz

Duza réznorodnosé produktow w instalacjach grzew-
czych poprzez podzespoly specjalne

Wyposazenie w wysokiej jakosci element uszczelnia-

jacy z EPDM

Spetnianie wszystkich istotnych wymagan stawianych

instalacji wody uzytkowej

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktéry przy napet-
nianiu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie pot3g-
czen przypadkowo niezaprasowanych
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Viega Profipress G




System Profipress G firmy Viega jest
to sprawdzony w milionach przy-
padkéw system ztaczek zaprasowy-
wanych, ktéry przekonuje rurami
miedzianymi, wysokiej jakosci ele-
mentem uszczelniajacym z HNBR,
jak réwniez inteligentnymi elementa-
mi zabezpieczajacymi. System nada-
je sie optymalnie do bezpiecznego
pod wzgledem pozarowym i manipu-
lacji uktadania przewodéw gazowych.
Posiada Aprobate Techniczng oraz
Certyfikaty Zgodnosci wydane przez
Instytut Nafty i Gazu w Krakowie.

Bezpieczne potaczenie

Z zo6ttym oznakowaniem, zottym ele-
mentem uszczelniajagcym z HNBR oraz
zottym punktem SC-Contur, Profipress
G gwarantuje bezpieczenistwo na naj-
wyzszym poziomie. Dzieki wyraznemu
oznaczeniu systemu wykluczone sg
pomytki. SC-Contur powoduje, ze przy
przeprowadzaniu proby szczelnosci
niezaprasowane ztgczki sa wyraznie
rozpoznawalne. Szczelnos¢ instalacji
kontrolowana jest centralnie za pomoca
manometru kontrolnego. Przy tym za-
kres cisnienia dla przeprowadzenia
proby obejmuje od 22 mbar do 3 bar
dla mediéw gazowych.

Teraz atestowane bezpieczenstwo
Ztaczki Profipress G o srednicy od 12 do
54 mm posiadajg juz dopuszczenie do
stosowania w instalacjach gazowych na
rynku polskim. Dostepne sa: mufy, tuki,
kotnierze, przejscia gwintowane z brazu
oraz ztaczki specjalne, ktore utatwia co-
dzienng prace. System Profipress G jest
od wielu lat stosowany na catym Swie-
cie, zapewniajgc trwate i bezpieczne
potaczenia.

Czyste i szybkie remonty

Dzieki szybkiej technice zaprasowywa-
nia Viega wiele czynnosci kosztujacych
czas i materiat stato sie zbednych.
Ztaczki mozna bez problemu zapraso-
wac nawet w waskich szachtach, drew-
nianych stropach czy przepustach stro-
powychzapomocaszczekiprzegubowej
Viega, ktdéra nie wymaga wiele miejsca.
Do wszystkich czynnosci zwigzanych
z zaprasowywaniem stuzy jedna zaci-
skarka. Wielka zaletg jest nie tylko mini-
malizacja zrédet potencjalnych btedow
i pracochtonnosci oraz niewielka prze-
strzen potrzebna do pracy, lecz rowniez
gwarancja uzyskania bezpiecznych i
trwatych potgczen.

System faczenia rur miedzianych wg normy PN-EN 1057
o wymiarach od 12 do 54 mm

System przeznaczony do bezpiecznego uktadania
instalacji gazowych oraz do uktadania przewodoéw
w warunkach utrudnionych

Przejscia gwintowane i taczniki specjalne z nieznisz-
czalnego brazu

Ro6znorodnosé elementéw armatury: dostepne sa
dwuztaczki, kotnierze i zespoty podiaczania licznikéw

Wyposazenie w wysokiej jakosci element uszczelnia-
jacy z HNBR

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktéry przy napetnia-
niu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie potaczen
przypadkowo niezaprasowanych



Viega Profipress S




Profipress S firmy Viega to prawidto-
wy wybdr, jesli chodzi o zastosowa-
nia specjalne. Profipress S z najwyz-
sza precyzja zapewnia doskonate
potaczenie z réznymi zrédtami ciepta.
Nosniki energii takie, jak kolektory
stoneczne, sieci cieptownicze lub
niskocisnieniowe instalacje parowe
taczone sa przy tym za pomoca daja-
cego wyjatkowe bezpieczenstwo
SC-Contur firmy Viega.

Wiele zalet budzacych zaufanie
System Profipress S firmy Viega posia-
da wiele zalet, ktore budzg zaufanie: na-
leza do nich bezpieczenstwo SC-Contur,
jak réwniez réznorodnos¢ bogatego
asortymentu. W ramach tego asorty-
mentu elementy systemu Profipress S
o rozmiarach od 12 do 35 mm dostar-
czane sa z fabrycznie wtozonym ele-
mentem uszczelniajgcym z FKM (kau-
czuk fluorowy). W rozmiarach od 42 do
108 mm element uszczelniajacy z FKM
dostarczany jest zwyczajowo osobno.

Doskonate wyposazenie do zastoso-
wan specjalnych

Przyszitos¢ nalezy do odnawialnych zré-
det energii. Za pomoca Profipress S
mozna wykona¢ proste podtaczenia do
kolektorow stonecznych. Rowniez ni-
skocisnieniowe instalacje parowe moz-
na wykonywac korzystajac z systemu
Profipress S. Przy tym zitgczki dopusz-
czone sa do temperatury 120 °C i cis-
nienia maksymalnie 1 bar. W przypadku
sieci cieptowniczych o temperaturach
naptywu 120 °C do 140 °C nalezy stoso-
wac system Profipress S. Maksymalne
cisnienie robocze wynosi 16 bar.

Nie wystepuje niebezpieczenstwo
pomyiki

Ztaczki do systemu Profipress S firmy
Viega dostarczane sg w pomaranczo-
wych torbach foliowych, co z gory
wyklucza pomytki. Przy tym ztgczki
oznaczone sg dodatkowo na biato co
wskazuje na wbudowany element
uszczelniajacy z FKM.

System faczenia rur miedzianych wg normy PN-EN 1057

Ztaczki zaprasowywane o wymiarach od 12 do 35 mm
z miedzi jak rowniez ztaczki gwintowane i specjalne

Z niezniszczalnego brazu

Nadaje sie do zastosowan specjalnych w zakresie
wyzszych temperatur, jak np. w kolektorach stonecz-
nych, sieciach cieptowniczych i niskocisnieniowych

instalacjach parowych

Fabryczne wyposazenie w wysokiej jakosci element
uszczelniajacy z kauczuku fluorowego (FKM) o wymia-
rach od 12 do 35 mm, dostepny osobny element
uszczelniajacy od 42 do 108 mm

Nie ma niebezpieczenstwa pomyiki, poniewaz
umieszczono dodatkowe oznaczenie ztaczki

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktéry przy napet-
nianiu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie pot3g-
czen przypadkowo niezaprasowanych
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Viega Sanpress




Niezaleznie od miejsca zainstalowa-
nia - instalacja wody uzytkowej, insta-
lacja przemystowa lub technologiczna
- system Sanpress firmy Viega wsze-
dzie wyznacza normy w zakresie
jakosci i optacalnosci. Ztaczki zapra-
sowywane z brazu z rurg Sanpress
1.4521 maja nieograniczone zastoso-
wanie w instalacjach do wszystkich
rodzajow wody uzytkowej i ponadto
zapewniaja réznorodnosé¢ produkto-
w3, ktéra zaspokaja wymagania dnia
codziennego w stopniu wiekszym niz
wystarczajacy.

Do kazdej sytuacji doskonate
rozwigzanie

System Sanpress firmy Viega oferuje do
kazdego zagadnienia wiasciwg ztgczke
z brazu. Podzespoty dostepne sg o wy-
miarach od 12 do 108 mm i znacznie
utatwiajg projektowanie oraz instalacje
dzieki matym wymiarom.

Braz - materiat

Jesli chodzi o higieng, bezpieczenstwo
i wytrzymywanie dtugotrwartych obcig-
zen, nie mozna sie oby¢ bez brazu.
Ztgczki zaprasowywane Sanpress dzie-
ki korzystniejszym warunkom przepty-
wu umozliwiajg optacalne wymiarowa-
nie instalacji. Dzigki temu, ze te bardzo
wytrzymate ztaczki nadaja sie do cisnien
do 16 bar, mozna stosowac je w instala-
cjach wody uzytkowej i innych.

Optacalna rura Sanpress 1.4521
Firma Viega zwigksza optacalnosc¢ sy-
stemu Sanpress za pomoca zigczek
z brazu oraz oferuje do instalacji wody
uzytkowej pierwsza rure ze stali nie-
rdzewnej z materiatu 1.4521. Nowa rura
Sanpress 1.4521 charakteryzuje sie wy-
soka jakoscig, catkowitym brakiem za-
strzezen odnosnie higieny i szczegdlnie
duza optacalnoscig — jest to catkowicie
zgodne z oczekiwaniami w stosunku do
produktu firmy Viega.

Asortyment Sanpress do duzych
rozmiaréw

W przypadku systemu Sanpress firmy
Viega szczegdlnie duzy nacisk potozono
na elastycznos¢. Rozne podzespoty
do wiegkszych rozmiaréw od 76,1 do
108 mm swiadcza o wszechstronnosci
systemu, a szczegdlnie mate wymiary
zapewniajg praktyczny komfort monta-
zu. Przy tym wszystkie komponenty po-
siadajg dopuszczenie Niemieckiego
Zrzeszenia Branzy Gazowniczej i Wodo-
ciggowej (DVGW), ktére gwarantuje dtu-
gotrwate bezpieczenistwo w zakresie
wytrzymatosci i utrzymania jakosci
wody w instalacjach wody uzytkowe;j
i w instalacjach przemystowych.

System sktada sie¢ z bardzo wytrzymatych ztaczek
z brazu z optacalna rura ze stali nierdzewnej 1.4521
w rozmiarach od 12 do 108 mm

Nieograniczone zastosowanie systemu do wszystkich

instalacji wody uzytkowej

Optymalne prowadzenie przewodow jak np. instalacja
pierscieniowa lub szeregowe za pomoca podwdjnych
kolan nasciennych Sanpress oraz tréjnikéw nascien-

nych Sanpress

Jednostka montazowa Sanpress ufatwiajaca podia-
czenie przeponowego haczynia wzbiorczego

Dzigki kompensatorom Sanpress mozna zaoszczedzi¢
miejsce, materiat i czas montazu

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktory przy napetnia-
niu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie potaczen
przypadkowo niezaprasowanych
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Viega Sanpress Inox




System ze stali nierdzewnej Viega
Sanpress Inox obejmuje swoim bo-
gatym i praktycznym asortymentem
produktéw szerokie spektrum insta-
lacji sanitarnych, grzewczych i prze-
mystowych. W postaci zlaczek o
rozmiarach od 15 do 108 mm, wiacz-
nie z rozmiarem posrednim 64 mm,
system zapewnia dopasowane roz-
wigzania do codziennych wyzwan
w najrozniejszych obszarach zastoso-
wan.

i
#
-1
b
L
i

o

Sanpress Inox w instalacji wody
uzytkowej

Jedli chodzi o wode uzytkowa firma
Viega ufa wyfgcznie materiatom o naj-
wyzszej jakosci. Nowy materiat 1.4521
w potgczeniu ze zlgczkami zaprasowy-
wanymi ze stali nierdzewnej mozna sto-
sowa¢ bez zadnych ograniczen do
wszystkich rodzajow wody uzytkowej —
nawet przy zaostrzonych wymaganiach,
jesli dezynfekcja prowadzona jest zgod-
nie z niemieckim rozporzgdzeniem o wo-
dzie uzytkowe;.

Bezpieczenstwo w najtrudniejszych
warunkach

Systemy firmy Viega okazaly sie szcze-
golnie przydatne tam, gdzie materiat
i technika wystawiane sg na najciezsze
obciazenia — w przemysle. Stosowane
sg one miedzy innymi w przemystowych
instalcjach chtodzenia i wody technolo-
gicznej, jak rowniez w instalacjach spre-
zonego powietrza.

Asortyment Sanpress Inox XL
Wszystkie podzespoty i komponenty
oferowane sg w licznych wariantach
rozmiaréw od 15 do 108 mm. kuki i ko-
lana, tréjniki, przejscia gwintowane,
ztgczki, dwuztgczki i przytgcza armatury
— szeroki asortyment produktow firmy
Viega zapewnia odpowiednie rozwigza-
nie do wielu obszaréw zastosowan.

System wykonany wytacznie ze stali nierdzewnej o
rozmiarach od 15 do 108 mm, wiacznie z rozmiarem
posrednim 64 mm, sktadajacy sie z tacznikéw ze stali
nierdzewnej jak rowniez z optacalnej rury nierdzewnej
1.4521 do instalacji wody uzytkowej

Wysokiej jakosci elementy uszczelniajace z EPDM
oraz HNBR

Posiada przekonujace zalety réwniez w zastosowaniu
do systemow zaopatrzenia i wielu mediow specijal-
nych w przemysle

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktory przy napetnia-
niu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie potaczen
przypadkowo niezaprasowanych
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System Prestabo firmy Viega znany
jest wsrod fachowcow ze swojej wy-
sokiej niezawodnosci i bezpieczen-
stwa. System pofaczen zaprasowy-

wanych ze stali cynkowanej na
zewnatrz jest przy tym dostepny
w calym zakresie rozmiaréw od
15 mm do 108 mm - wiacznie z ,roz-
miarem posrednim” 64 mm. Prestabo
jest optacalna alternatywa przy wy-
konywaniu instalacji grzewczych,
zamknietych obiegow chiodzacych
lub instalacji sprezonego powietrza.
Przede wszystkim wtedy, gdy instala-
cja nie ma by¢ czasochionnie zgrze-
wana lub spawana ale szybko i bez-
piecznie zaprasowywana tak, jak we
wszystkich systemach zaprasowy-
wanych firmy Viega.

Uniwersalny asortyment do instalacji
grzewczej

Prestabo oferuje indywidualnie dopaso-
wane rozmiary zaréwno do duzych, jak i
do matych obiektow. Ztagczki zapraso-
wywane i rury obejmuja rozmiary od 15
do 108 mm. W rozmiarach od 15 do
54 mm rury Prestabo dostepne sa row-
niez w biatym ptaszczu z polipropylenu
— idealne do instalacji natynkowych.
Wyjatkowa korzy$¢ zapewnia duza
i ciagle zwiekszajgca sige roznorodnosc
asortymentu do wykonywania instalacji.

Jednoznaczne oznaczenia

W celu unikniecia pomylenia z systema-
mi instalacji wody uzytkowej, firma Viega
zastosowata w przypadku Prestabo wy-
razne oznaczenie: czerwony prostokat
z symbolem ,Nie nadaje sie do stosowa-
nia w instalacjach wody uzytkowej!”,
czerwone oznaczenie SC-Contur na
ztaczkach zaprasowywanych, jak row-
niez czerwona linia na rurach i oktadzinie
z polipropylenu. Rowniez kotpaki ochron-
ne dla zabezpieczenia rur przed zanie-
Czyszczeniami sg czerwone.

Projektowanie dopasowane do potrzeb
Dzigki oferowanej przez firme Viega
nowej ,wielkosci posredniej” o rozmia-
rze 64 mm mozna wymiarowac instala-
cje w sposob catkowicie dopasowany
do potrzeb. Podczas, gdy u innych pro-
ducentow luka pomigedzy DN 50 i DN 65
zwykle wymaga stosowania kompromi-
sow w fazie projektowania instalacji
Prestabo moga by¢ dopasowywane
precyzyjnie do wymaganych natezen
przeptywu. Przyktadowo wptywa to na
zmniejszenie zuzycia materiatu i ponad-
to przyczynia si¢ do oszczednosci
energii.

System potaczen zaprasowywanych z rurami
ze stali cynkowanej na zewnatrz o rozmiarach od

15 do 108 mm

Optacalny ,rozmiar posredni” 64 mm umozliwia
projektowanie dopasowane do potrzeb

Czerwony punkt na karbie ztgczki zaprasowywanej
i czerwony pasek na rurze jako oznaczenie: ,Nie na-
daje sie do wody uzytkowej!”

Szczegdlnie nadaje si¢ do instalacji grzewczych,
jak rowniez do zamknietych instalacji chtodzacych
i instalacji sprezonego powietrza

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktéry przy napet-
nianiu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie pot3a-
czen przypadkowo niezaprasowanych
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Viega Pexfit Pro




vl i

14 mm 16 mm 18 mm 20 mm

Pexfit Pro firmy Viega jest to system,
ktéry dopasowuje sie catkowicie do
potrzeb uzytkownika. Rury Pexfit Pro
charakteryzuja sie elastycznoscia,
niezawodnoscia i trwaloscia tak, jak
zycza sobie tego uzytkownicy. W po-
taczeniu z nowymi ztgczkami zapra-
sowywanymi z PPSU (polisulfon feny-
lu) i sprawdzonymi ztaczkami z brazu
firmy Viega nadaja sie one do prawie
wszystkich instalacji sanitarnych i
grzewczych. Rury Pexfit Pro Fosta
skiadaja sie z trzech warstw: rury
wewnetrznej PE-Xc, warstwy alumi-
nium i biatego ptaszcza zewnetrznego.

Stabilnos¢ ksztattu nawet przy
najmniejszych promieniach giecia
Pexfit Pro Fosta taczy optymalna po-
recznos¢ z bardzo duzag stabilnoscia
cisnienia. Zgrzewany doczotowo ptaszcz
aluminiowy zmniejsza wydtuzenie ter-
miczne, przyczynia sie do antydyfuzyj-
nosci rury i przede wszystkim zapewnia
stabilnos¢ ksztattu. Mate rozmiary rur
mozna bez problemu gia¢ recznie. Moz-
liwe jest uzyskanie nawet najmniejszych
promieni.

i

25 mm

Bezproblemlowe potaczenie réznych
systemow instalacyjnych (1)
Obszerny asortyment ztgczek firmy
Viega do instalacji wody uzytkowej i insta-
lacji grzewczej spetnia wszystkie wyma-
gania odnosnie podtaczenia. Przejscia do
metalowych systemoéw instalacyjnych
mozna tatwo wykonac.

System tak elastyczny jak pomysty

Rury Pexfit Pro Fosta oraz Pexfit Pro
Plus nadaja sie bez ograniczen do
stosowania w instalacjach wody uzyt-
kowej. Sa higieniczne i spetniajg obo-
wigzujgce przepisy podobnie jak ztaczki

zaprasowywane firmy Viega. Niezalez-
nie od tego, czy zastosowany system to
Steptec, Viega Eco Plus lub Viega Mono
— rury Pexfit Pro maja zastosowanie
w kazdym systemie zabudowy podtynko-
wej firmy Viega. Dzigki fatwemu formo-
waniu i doskonatej stabilnosci ksztattu
rury te znacznie utatwiajg montaz i za-
pewniajg wszystko, czego oczekuje sie
od nowoczesnych instalacji wody uzyt-
kowej. Ponadto idealnie nadajg si¢ do
podtaczania kottow grzewczych, zasob-
nikdw cieptej wody, jak réwniez grzejni-
koéw.

System rur z tworzywa sztucznego o stabilnym ksztat-
cie ze ztaczkami zaprasowywanymi z wysokiej jakosci
PPSU, jak réwniez brazu o rozmiarach od 14 do 63 mm

Jednoczesciowa ztaczka zaprasowywana ze wstepnie
zamontowana tuleja ze stali nierdzewnej

Przejscia do metalowych systeméw instalacyjnych

mozna tatwo wykonad.

Bardzo wytrzymata tuleja ze stali nierdzewnej
na ztaczce zaprasowywanej dodatkowo przejmuje
funkcje mocowania na rurze

Bardzo dobre wtasciwosci wytrzymatosciowe,
rowniez przy wysokich temperaturach i ciSnieniach,
dzieki fizycznie usieciowanemu PE-Xc

Nieograniczone zastosowanie w instalacjach wody

uzytkowej

Wszystkie wielkosci z SC-Contur, ktory przy napetnia-
niu instalacji umozliwia wyrazne rozpoznanie potaczen
przypadkowo niezaprasowanych



Zaciskarki Viega.
Technika, ktora taczy.
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Zaciskarki Viega przekonuja jakoscia
w najtrudniejszych warunkach robo-
czych. Wraz z zabezpieczeniami
sprawdzonymi przez Stowarzyszenie
Nadzoru Technicznego (TUV) naleza
one do najbardziej niezawodnych, a
tym samym do najpopularniejszych
w Europie. Diugie okresy miedzyser-
wisowe gwarantuja ponadto wysoka
optacalnosé.

Maksymalna ela-
stycznosc¢ zapewniaja
szczeki przegubowe
(12 = 35 mm). Umozli-
wiajg one zapraso-
wywanie w trudnych
warunkach prze-
strzennych i sa row-
niez kompatybilne

z dotychczasowymi
zaciskarkami firmy
Viega.

Lekka, praktyczna, szybka:

Viega Pressgun

Pressgun 4E i 4B to zaciskarki na naj-
wyzszym poziomie. Sa one lzejsze,
szybsze i tatwiejsze w obstudze. Urza-
dzenie akumulatorowe 4B (18 V) jest
wyposazone w nowoczesny akumulator
litowo-jonowy i tak samo jak wariant
sieciowy 4E (230 V) jest przeznaczone
do wymiaréw od 12 do 108 mm. Oby-
dwie maszyny sa kompatybilne ze
wszystkimi szczekami zaciskowymi
Viega, a z czasem zaciskania, wyno-
szacym ok. 3 sekundy, naleza do naj-
szybszych urzadzen tego rodzaju. Nie-
powtarzalna elastycznosc¢ zaciskarek
Viega jest osiggana dzieki przegubo-
wym pierscieniom do zaprasowywania
w potgczeniu z gtowicg zaprasowujaca,
obracang o 180°, dla wymiaréw od 12
do 108 mm. Doskonaty stosunek cenydo

wiasciwosci odzwierciedla sie rowniez
w niewielkich naktadach na serwisowa-
nie. Przeglad jest konieczny dopiero po
32 000 zaprasowan.

Mata, lekka, elastyczna:

nowa zaciskarka pistoletowa Viega
Pressgun Picco

Nazwa tej zaciskarki to rownoczesnie
program. Viega Pressgun Picco do roz-
miarow do 35 (40) mm odznacza sie
bardzo matymi wymiarami konstrukcyj-
nymi oraz niewielka masa podstawowg
wynoszaca 2,5 kg. Charakteryzuje sie
elastycznym zastosowaniem dzieki gto-
wicy zaprasowujacej obracanej o 180°.
Praktyczna walizka Picco jest dostar-
czana z zaciskarka i trzema szczekami
zaprasowujgcymi. Istnieje mozliwos¢
przechowywania dodatkowych szczek
zaciskowych.
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